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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der 
Fülle möglicher Einflüsse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prüfungen und Versuchen. Eine Garantie 
bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes für einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet 
werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhältnisse, Gewichte u.ä. dienen lediglich zur 
allgemeinen Information; sie können sich ohne Vorankündigung ändern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der 
Produkte (Produktspezifikation) dar. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfänger unserer 
Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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Produkteigenschaften:

Bindemittelbasis Polyurethan

Mischungsverhältnis nach Gewicht: 100 : 41  
nach Volumen: 100 : 50  

Härter RELEST® Hardener PUR 13

Viskosität (Stamm) 
Rotationsmessverfahren

ca. 6.300 mPas

Dichte ISO 2811-1 (Stamm) ca. 1,38 g/cm³

Festkörpergehalt (Stamm) Gewicht: ca. 100%

Glanzgrad glänzend

Shore D-Härte ca. 75

VOC-Gehalt 29 g/l 

Ergiebigkeit entfällt

Die technischen Daten beziehen sich auf 20°C und 65% relative Luftfeuchtigkeit.

Eigenschaften und Beständigkeiten:

Harter, lösemittelfreier Polyurethanspachtel. Geeignet zum Füllen von kleinen Poren. Licht- und wetterbeständig. 
Sehr schnelle Durchtrocknung bei langer Verarbeitungszeit. RELEST® Wind Putty Porenfiller zeichnet sich durch 
sehr gute Haftung auf EP-Laminat und RELEST® Wind Gelcoat aus.

Vorbereitung des Substrats:

Allgemein:
Die Vorbehandlung ist ein entscheidender Faktor für die Haltbarkeit jedes Anstrichsystems.

Der zu beschichtende Untergrund muss in der Regel angeschliffen sein. 
Die Oberfläche muss sauber, öl-, fett- und staubfrei, sowie trocken, und frei von anderen Fremdschichten sein. 
Zum Aus- und Nachbessern muss in jedem Fall ein Anschleifen der Unterlage erfolgen.
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Verarbeitung:
(Daten sind beispielhafte Angaben)

Verarbeitungsbedingungen min. +15°C bis max. +30°C Luft- und Objekttemperatur bei max. 85% rel. 
Feuchtigkeit.Taupunkt beachten. Je niedriger die Umgebungs- und 
Objekttemperatur, desto länger ist die Trockenzeit.
Hohe Luftfeuchtigkeiten beschleunigen die Trocknung, bei Luftfeuchtigkeiten 
unter 35% kommt es zu deutlichen Verzögerungen.

Verarbeitungszeit Klima Verarbeitungszeit nach Austritt aus Mischer

20°C / 30% rel. Feuchte ca. 20 min
23°C / 65% rel. Feuchte ca. 15 min
35°C / 85% rel. Feuchte ca. 8 - 10 min

Überarbeitungszeit
Überarbeitungsintervall mit 
sich selbst oder mit einer der 
nachfolgend genannten 
Materialien ohne
die RELEST® Wind Gelcoat 
SA - Beschichtung 
anzuschleifen.

Klima schleifbar nach Überarbeitungszeit
min.             max.(*)

20°C / 30% rel. Feuchte ca. 90 min ca. 90 min 8 h
23°C / 65% rel. Feuchte ca. 60 min ca. 60 min 8 h
35°C / 85% rel. Feuchte ca. 40 min ca. 40 min 8 h

(*) Wenn die Maximalzeit (8 h) überschritten wird, ist in jedem Fall ein gründliches Anschleifen der Oberfläche 
mit Schleifpapier der Körnung 180 bis 240 erforderlich.

Applikationsverfahren:

Spachteln: In Originalkonsistenz, mit Statikmischer MF 08-32

1. Beim Öffnen der Verschlußkappe muss unverzüglich der Statikmischer an der Kartusche montiert werden.

2. Spannen Sie die Kartusche in das Austraggerät und halten es so, dass die Kartusche mit dem montierten 

     Statikmischer nach oben zeigt. 
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3. Drücken Sie den ersten Hub und befüllen Sie langsam den Statikmischer. 

4. Drehen Sie das Austraggerät mit der Kartusche nach unten und verwerfen Sie die ersten 3-4 cm 
    ausgetragenes Material.

5. Beginnen Sie jetzt mit dem Austragen.

6. Material mit Pistole austragen und dabei auf einheitliches Farbbild der Mischung achten. Kleine Mischfehler 
    ggf. Sofort mit Metallspachtel homogenisieren.
    Hierdurch erzielt man einen schnellen Materialauftrag.

7. Anschließend sofort mit einem geeigneten Metallspachtel unter hohem Anpressdruck auf “Null” abziehen, so 
    dass im Idealfall nur die Poren gefüllt werden.

Der Porenfüller sollte dabei in einer Auf- und Abwärtsrichtung gezogen werden, um die Poren komplett 
auszufüllen.

Zubehör:

I040-0020 Manuelles Austraggerät 400 ml

I040-0021 Pneumatisches Austraggerät 400 ml

I040-0022 Statikmischer MF 08-32

I040-0023 Kartuschenset mit Lippenkolben

Trockenzeiten:

Trockenzeiten (ISO 9117) 
bei 100 µm

TG 1
(staubtrocken)

TG 7
(mechanisch belastbar)

20°C / 30% rel. Feuchte ca. 45 min ca.180 min

23°C / 65% rel. Feuchte ca. 20 min ca. 140 min

30°C / 85% rel. Feuchte ca. 10 min ca. 40 min
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Lagerung/Transportbedingung:

Das Material kann ab Herstelldatum ca. 12 Monate in fest verschlossenen Originalgebinden gelagert werden. 
Angebrochene Gebinde gut verschlossen halten und bald verarbeiten. 
Vor Frost, Hitze und Feuchtigkeit schützen.

Standard-Beschichtungssystem:

Der jeweilige Beschichtungsaufbau kann individuell an die örtlichen Fertigungs- Prozesse, sowie dem 
gewünschten Qualitätsanspruch angepasst werden.
Bitte sprechen Sie hierzu den für Sie zuständigen Außendienstmitarbeiter an!

Schutzmaßnahmen:

Bei der Verarbeitung sind die Hinweise und die Sicherheitsratschläge auf dem Gebinde zu beachten sowie die 
jeweiligen Unfallverhütungsvorschriften der zuständigen Berufsgenossenschaften. Weitere Einzelheiten sind den 
Sicherheitsdatenblättern zu entnehmen.
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