PRODUKTDATENBLATT

SikaBiresin® CR910

BUILDING TRUST

Schnellhdrtendes, zweikomponentiges Epoxidharzsystem fir strukturelle Laminatreparaturen

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN (WEITERE ANGABEN SIEHE SICHERHEITSDATENBLATT)

Eigenschaften SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin®
CR910 (A) CH910-1 (B) CH910-5 (B)
Chemische Basis Epoxidharz Aminharter Aminharter
Farbe Transluzent ‘Bernsteinfarben ‘Bernsteinfarben
Mischung | Farblos bis bernsteinfarben
Dichte flissig|1.17 g/cm3 A 0.98 g/cm3A 0.94 g/cm3A
fest 1.18 g/cm3 A 1.17 g/cm3 A
Mischungsverhaltnis nach Gewicht 100: 20 100: 20
Viskositdt (CQP029-4) 2300 mPa:s~¢ |50 mPa's®¢ 12 mPa-s &€
Mischung 800 mPa's ¢ |580 mPa-s B¢
Verarbeitungstemperatur 5 bis 35 °C 5 bis 35 °C
Topfzeit (CQP536-3) ‘45 Minuten ‘ 160 Minuten
Hartungsbedingungen 2 Stunden ‘ 80°C ‘ 80°C
Zugfestigkeit (CQP036-2 / 1SO 527) [80MPa”0  [85MPatP
E-Modul (Zugversuch) (CQP036-2 / ISO 527) ‘ 3200 MPa AP ‘ 3300 MPa AP
Zugdehnung (CQP036-2 / ISO 527) ‘ 59%AD ‘ 5%AP
Biegefestigkeit (CQP027-2 / 1SO 178) [130MPa”® 130 MPaA®
E-Modul (Biegeversuch) (CQP027-2 / ISO 178) (3400 MPa”® 3400 MPa A ®
Druckfestigkeit (CQP028-5 / 1SO 604) [110MPa”® 115 MPaA®
Harte Shore D (CQP023-1/ 1SO 868) 85 A0 8540
Glasiibergangstemperatur nach DSC (CQP301-5 / ISO 11357) ‘95 °cb ‘ 95°CP
Haltbarkeit 24 Monate ‘ 24 Monate ‘ 24 Monate

CQP = Corporate Quality Procedure
©) Rotation, PP40, 0.5 mm, 150 Min"1

BESCHREIBUNG

SikaBiresin® CR910 ist ein Composite-Harzsy-
stem mit hoher Tg fir das Handlaminierver-
fahren.

Es wird fiir die Reparatur von Rotorblattern
an Windkraftanlagen verwendet, wo eine
schnelle Aushartung gefordert wird. Abhangig
von der benotigten Topfzeit kann der langsa-
me oder schnelle Harter genutzt werden.
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A)23°C/50%r.F.

B)25°C/50%r. F.

D) Ausgehirtet nach 2 Stunden bei 80 °C

PRODUKTVORTEILE

= Gute Impragnierung und geringe Auslaufnei-
gung

= Hohe Glaslibergangstemperatur

= Schnelle Aushartung

= Hohe Steifigkeit und Festigkeit

= Direkte Aushartung ohne Abwarten der Ge-
lierzeit

= Geeignet fur Handlaminate in der Produkti-
on sowie Reparaturen im Aulleneinsatz

= Bestdndig gegen Kristallisation bei niedriger
Temperatur

= Leichte Verpackung (MixPax)

ANWENDUNGSBEREICH

SikaBiresin® CR910 ist fiir die Reparatur von
beschadigten Rotorblattern entwickelt. Es ist
fir das Handlaminierverfahren optimiert,
kann aber auch fiir die Reparatur von Flicken
per Vakuuminfusion verwendet werden.
Dieses Produkt ist nur fiir erfahrene Anwen-
der geeignet. Um Haftung und Materialver-
traglichkeit sicherzustellen, miissen Vorversu-
che mit Originalmaterialien unter den jeweili-
gen Bedingungen durchgefiihrt werden.



HARTUNGSMECHANISMUS

Die Aushartung von SikaBiresin® CR910 er-
folgt durch eine chemische Reaktion der bei-
den Komponenten. Héhere Temperaturen be-
schleunigen den Ausharteprozess und niedri-
gere verlangsamen ihn.

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Im Fall von chemischer oder thermischer Ex-
position miissen projektbezogene Test durch-
geflihrt werden.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Oberflichenvorbehandlung

Die Substrate missen vor dem Laminierpro-
zess vorbehandelt werden um optimale An-
haftung wund Festigkeit zu
gewdhrleisten. Oberflachen missen sauber,
trocken und frei von Fett, Ol, Staub und Ver-
unreinigungen sein. Nach dem Reinigungspro-
zess kann je nach Oberflache und Materialtyp
eine physikalische oder chemische Vorbe-
handlung erforderlich sein.

Mischprozess

Eimer / Kanister: Die Komponenten missen
unter Verwendung der (blichen Mischtechni-
ken fir Compositeharze homogen vermischt
werden. Um die vollstdandige Leistungsfahig-
keit des Systems zu gewahrleisten, muss das
Mischungsverhaltnis prazise eingehalten wer-
den. Die Temperatur der Mischung hat einen
direkten Einfluss auf die Viskositdt und die
Topfzeit des Harzsystems.

Bemerkung: Trennmittel und andere Additive
kénnen die Materialeigenschaften und die
Leistungsfahigkeit beeinflussen.

MixPax: Verpackung entfalten und Dichtungs-
band entfernen. Den Plastikstift aufbewahren
und mit dessen Hilfe das Harz (A) in die Kam-
mer des Harters (B) schieben. Diesen Vorgang
4 — 6 Mal wiederholen. AnschlieRend den
Beutel fur 30 Sekunden kréftig kneten, um
beide Komponenten vollstdndig zu vermi-
schen. Vorsichtig eine Ecke des Beutels ab-
schneiden und die Harzmischung in einen Be-
cher umfillen. SikaBiresin® CR910 innerhalb
der Topfzeit verarbeiten.

Verarbeitung

Fur Informationen zur Anwendung kann das
Application Manual SikaBiresin® CR910 Blade
Repair zu Rate gezogen werden.

Entfernung

Nicht ausgehértetes SikaBiresin® CR910 kann
mit Sika® Cleaner P von Werkzeugen und Ge-
raten entfernt werden. Nach dem Aushéarten
kann das Material nur mechanisch entfernt
werden.

Hande oder Haut missen bei Kontakt mit
dem Klebstoff sofort mit geeigneten Reini-
gungstichern (z.B. Sika® Handclean) oder In-
dustriehandreinigern und Wasser gewaschen
werden. Keine Losemittel auf der Haut ver-
wenden.

LAGERBEDINGUNGEN

Alle Komponenten mussen an einem
trockenen Ort zwischen 15 °C — 30 °C gelagert
werden.

Vor der Nutzung muss das Material auf Ho-
mogenitat und Kristallisation gepriift und auf
Verarbeitungstemperatur gebracht werden.
Falls eine Kristallisation vorliegt, kann diese
durch Erhitzen auf 60 °C beseitigt werden
(maximal 2 Stunden).

Wihrend des Transports darf eine kurzfristige
Temperatur von 60 °C nicht Uberschritten
werden. Nicht direktem Sonnenlicht ausset-
zen.

WEITERE INFORMATIONEN
Die hier enthaltenen Informationen dienen
nur zur allgemeinen Orientierung. Hinweise
zu spezifischen Anwendungen sind auf Anfra-
ge bei der technischen Abteilung der Sika In-
dustry erhaltlich.
Folgende Dokumente sind zusatzlich verfig-
bar:
= Sicherheitsdatenblatt
= Application Manual

SikaBiresin® CR910 Blade Repair

GEBINDE
SikaBiresin® CR910 (A)

‘ Eimer ‘ 10 kg‘
SikaBiresin® CH910-1 (B)
‘ Kanister ‘ 2 kg‘
SikaBiresin® CH910-5 (B)
‘ Kanister ‘ 4 kg‘
SikaBiresin® CR910 (A+B)
MixPax 300g
Kartusche 940 ml
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HINWEIS MESSWERTE

Alle in diesem Datenblatt genannten techni-
schen Werte basieren auf Laborversuchen.
Aufgrund von nicht beeinflussbaren Umstan-
den kénnen tatsachlich gemessene Werte ab-
weichen.

ARBEITSSCHUTZBESTIMMUNGEN

Vor der Verarbeitung der Produkte muss der
Anwender die dazugehorigen, aktuellen Si-
cherheitsdatenblatter (SDB) lesen. Das SDB
gibt Informationen und Hinweise zur sicheren
Handhabung, Lagerung und Entsorgung von
chemischen Produkten und enthalt physikali-
sche, dkologische, toxikologische sowie weite-
re sicherheitsrelevante Daten.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die
Vorschlage fir Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall,
vorausgesetzt die Produkte wurden sachge-
recht gelagert und angewandt. Wegen unter-
schiedlichen Materialien und Untergriinden
sowie abweichenden Arbeitsbedingungen
kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergeb-
nisses oder eine Haftung, aus welchem
Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus die-
sen Hinweisen noch aus einer miindlichen Be-
ratung begriindet werden, es sei denn, dass
uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassig-
keit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender
nachzuweisen, dass schriftlich alle Kenntnisse,
die zur sachgeméaRen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich sind,
Sika rechtzeitig und vollstandig Ubermittelt
wurden. Der Anwender hat die Produkte auf
ihre Eignung fiir den vorgesehenen Anwen-
dungszweck zu priifen. Anderungen der Pro-
duktspezifikationen bleiben vorbehalten.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ub-
rigen gelten unsere jeweiligen aktuellen Ver-
kaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen. Es
gilt das jeweils neueste lokale Produktdaten-
blatt, das von uns angefordert werden sollte
oder im Internet unter www.sika.de herunter-
geladen werden kann.




